Warmeruckgewinnungsanlagen — Ein Schritt in eine griunere Zukunft!

Warmeruckgewinnung macht aus Abgas wertvolle
Energie. Die Einsparung von zigtausend Tonnen CO.,
sowie die effizientere Nutzung von Biomasseheiz-
kesseln sind die Ergebnisse der Warmeruckgewin-
nungsanlagen von Heger Edelstahl.

as edelstahlverarbeitende Un-
ternehmen aus OO, beschéf-
tigt sich seit langerem erfolgreich
mit  Warmeruckgewinnungsanlagen
fur Biomassekessel sowie fur indus-
trielle Prozessabgase. Zahlreiche Re-
ferenzen bestatigen die technische
Ausgereiftheit sowie die Qualitat und
Funktionalitat der Rauchgaskondensa-
tionsanlagen von Heger Edelstahl.

EIN VIERTEL WENIGER
BRENNSTOFF

Wann ist eine Warmeruckgewinnungs-
anlage fur mich sinnvoll und welche
Vorteile kann ich daraus ziehen? Die-
se Frage stellen sich immer mehr
Betreiber von Biomasseheizwerken.
Rauchgaskondensationsanlagen erho-
nen die Leistung von Biomassekraft-
werken um bis zu 25 %. Oder anders
gesagt: Man benotigt fur denselben
Energie-Output um ein Viertel weni-
ger Brennmaterial. Die kompakten
Anlagen von Heger Edelstahl sind pro-
blemlos mit neuen und bestehenden
Biomasseheizkraftwerken kombinier-
bar und bedeuten fur den Betreiber
eine nachweisliche Kostenersparnis
(s. auch Faktenbox rechts).

FUNKTIONSPRINZIP

Werden In einem Biomasseheizkraft-
werk Hackschnitzel verbrannt, muss
auch das im Holz enthaltene Wasser
verdampft werden. Bel herkommli-
chen Anlagen wird diese im Rauchgas

enthaltene Energie uber den Kamin in
die Luft geblasen. Die Rauchgaskon-
densationsanlagen kuhlen die Abgase
In einem Warmetauscher ab, wodurch
der Wasserdampf rekondensiert und
somit diese Energie zuruckgewonnen
wird.

ENTSTAUBUNGSEFFEKT

Ein  welterer positiver Nebeneffekt
st die Staubabscheidung — durch die
Kondensation wird dem Abgas Staub
entzogen und In einem Mehrkam-
mer-Sedimentationsbecken  gesam-
melt. Dieser Schlamm wird danach
abgepumpt und in einem Big-Bag-Fil-
ter eingedickt.

So setzt auch die Warme- und Ener-
glegenossenschaft Ahrntal auf das
-achwissen und die Kompetenz von
Heger Edelstahl: ,,Es war das Ge-
samtkonzept: fachliche Kompetenz,
kompakte Bauweise sowie Qualitat
und Kosten, dass uns bel Heger Edel-
stahl Uberzeugte’ erklart der Obmann
Reinhard Steger.

WEITERE ENTWICKLUNG
HEGER ENERGY BOOSTER

Seit 2015 werden immer mehr An-
lagen im kleineren Leistungsbereich
nachgefragt. Nach grundlicher Re-
cherchen wurde klar, dass es auf dem
Markt keinerlei passende Produkte
gibt. Mit dieser Erkenntnis beschloss
man bel Heger Edelstahl einen Abgas-
warmetauscher — den ,,Heger Energy

Mittels Rauchgaskondensationsanlagen spart der Betreiber nicht nur Geld, son-
dern reduziert auch den CO -Ausstols.

Booster” — zu entwickeln und iIst da-
von uberzeugt, damit diese Marktlu-
cke zu schliefden.

Die Grundidee dabel Ist, eine nach-
haltige und vor allem leistbare Energie-
ruckgewinnung fur Industrie, Gewerbe
und Privatpersonen. Der Heger Energy
Booster kann, unabhangig vom Kessel-
fabrikat, zur Steigerung der Energie-
effizienz nachgerustet werden — auch
bel erhohten Netz-Rucklauftempera-
turen. Die Abgase, welche ungenutzt
aus dem Kessel austreten, werden
zur Erwarmung des Helzungswassers
verwendet. Demzufolge wird ein be-
trachtlicher Warmeruckgewinnungsef-
fekt erzielt und Brennmaterial, sowie
die Kosten dafur eingespart.

Weltere daraus resultierende Vortelle
sind die Korrosionsbestandigkelt, die
vereinfachte Reinigung durch Kessel-
bursten, die platzsparende stehende
Austuhrung, der verringerte Antell der
Flugasche und die Einsparung von CO.,.

So zeigt sich Franz Pessl| von der
Nahwarme Gasen von der neuen
Technologie begeistert: ,Wir haben
bel den beiden bestehenden Heizkes-
seln mit 350 kW und 800 kW Leistung
den Heger Energy Booster nachgerus-
tet. Dadurch konnten wir bel unserem
Heizwerk den Wirkungsgrad um rund
10 % steigern und brauchen entspre-
chend weniger Hackschnitzel. Auch
zur Spitzenlastabdeckung helfen uns
die beiden Warmetauscher.”

HEGER
EDELSTAHL..
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Neu fur den kleinen Leistungsbereich:
Heger Energy Booster.

Vorteile auf einen Blick

Heger Edelstahl
Warmeruckgewinnungsanlagen

e Effizientere Brennstoffnutzung

e Amortisierung innerhalb
weniger Jahre

e \erbesserte Nutzung
bestehender Anlagen

e [Forderbar

e Reduziert den Energieverbrauch
und spart Geld

* Reduktion CO_-Ausstol’




