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ALLGEMEINE INDUSTRIELLE
PROZESSWARMETAUSCHER

Als Kernelement vieler industrieller Umwandlungsprozesse werden Warmetau-
scher zum Heizen und KUhlen von Stoffstrdmen eingesetzt. Bei den von uns
redlisierten Warmetauschern wird eine Kombination physikalischer Effekte
(Konvektion, Warmeleitung und Wdérmestrahlung) genutzt, um einen mog-
lichst effizienten WarmeuUbergang zwischen zwei Fluiden entstehen zu lassen.

Neben dem thermodynamischen Design der Warmetauscher gilt es auch
kundenspezifische Anforderungen fur den praktischen Einsatz zu bertcksichti-
gen. Bereits in der Engineering-Phase sollten daher folgende Aspekte beach-
tet werden:

o q . . o Wasseraustritt ums Rohr
v BerUcksichtigung von Teillastzustéinden 91,9°C | HeiBwasser

Einbaulage (horizontal, vertikal) Wassereintritt im Rohr »
v Reinigungsmaéglichkeit 65°C | Sterilwasser
(Putzéffnungen, Rohrgeometrie)
v Einbau von Reinigungsvorrichtungen
(DUsen, Druckluftbldsern, etc.)
v" Verbesserung der Korrosionsbesténdigkeit
v BerUcksichtigung spezieller Kundenanforderungen
v" Mechanische Auslegung
(Uber- & Unterdruck, Temperatur, Schwingungen, etc.)
v Leistungs- bzw. Fldchenreserven zur Kompensation von Fouling

Q

Wassereintritt ums Rohr
115°C | HeiBwasser

Wasseraustritt im Rohr

Die richtige Kombination aus verfahrenstechnischem Knowhow und ferti- 104.5°C | Steritwasser

gungstechnischer Erfahrung ist fUr die ordnungsgemdBe Herstellung unab-
dingbar und eine unserer Kernkompetenzen.



3D-Konstruktion
in Autodesk Inventor

ECKDATEN:
v Leistung: 87 kW

v’ Ein- | Austrittstemperatur Rohrseite: 85|55 °C

v Ein- | Austrittstemperatur Mantelseite: 36 | 43,5 °C
v WT-Rohre @ 33,7 x 2 mm aus Edelstahl 1.4571

v Rohrplatte und Mantel aus Edelstahl 1.4571

v' Abmessungen WT: 1.700 x 1.700 x 1.900 mm

v Auslegung | Konstruktion | AV | Fertigung

ROHRBUNDEL-KASKADE

Ein Ol-Schlamm-Gemisch wird mit Cooling Water abgekUhlt. Wegen des ho-
hen Temperaturunterschiedes wird das Gemisch in einer RohrbUndel-Kaskade
in 3-4 Durchl&ufen abgekUhlt. Das Ol-Schlamm-Gemisch zirkuliert solange im
Kreis, bis die maximal zul@ssige Austrittstemperatur (60°C) unterschritten wird.

Das Ol-Schlamm-Gemisch strémt durch die Rohre wéhrend das Cooling Wa-
ter ums Rohr stromt. FUr Reinigungszwecke sind in jeder Stufe stirnseitig Putz-
deckel vorgesehen.




HOCHTEMPERATURTAUSCHER

Rauchgase aus einem direkt mit Erdgas befeuerten Aluminiumschacht-
schmelzofen werden zur Vorwdrmung der zur Verbrennung benodtigten
Frischluft verwendet.

FUr einen moglichst hohen Wirkungsgrad erfolgt der Warmeaustausch mehr-
stufig im Kreuzgegenstrom. Der Warmetauscher wird direkt auf dem Ofen
platziert.

3D-Konstruktion
in Autodesk Inventor

ECKDATEN:
v Leistung: 420 kW

v Material: Edelstahl 1.4828 (hitzebestandig) / 1.4571
v' Abgas kUhlt ab von 750 °C auf 425 °C

v Frischluft wird erwdrmt von 40 °C auf 450 °C

v' Abmessung: 3.400 x 2.188 x 1.469 mm

v Gewicht: 1.858,4 kg

v Auslegung | Konstruktion | AV | Fertigung




DOPPELROHRKUHLER

Fertigsaucen mit FleischstGcken bzw. groberen Lebensmittelbrocken wer-
den in einem DoppelrohrbUndelkiGhler mit Eiswasser abgekUhlt.
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Das RohrbUndel wurde so gebaut, dass es eine definierte innere Oberfldche
gibt und alle produktberthrten Oberfldchen mit einem Molch mitgereinigt
werden kénnen. Totzonen gibt es keine.
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3D-Konstruktion
in Autodesk Inventor

ECKDATEN:

v Horizontale WT-Rohre aus Edelstahl 1.4307

v’ 1-4 einzelne Wdrmetauscher mit Verschraubungen
/ Flanschverbindungen verbunden

v Auslegungsdruck: é bar

v' Auslegungstemperatur: +100 °C

v EinbaumaBe LxBxH: ~3.700 x 1.000 x 2.000 mm

v Auslegung |Konstruktion | AV | Fertigung



KONDENSATKUHLER

Vor Einleitung des Kondensatabwassers in die 6ffentliche Kanalisation ist es
notwendig, dieses auf ein Temperaturniveau von 30 - 35 °C abzukGhlen.

Wir setzen dafUr ausschlieBlich wartungsfreundliche GlattrohrbUndelwdrme-
tauscher ein, welche sich durch folgende Vorteile auszeichnen:

v Definierte Warmetauscherfiadche

v Funktionieren mit natirlichem Vordruck aus dem Uberlauf
von wenigen 100 mm Wassersdule

v Verschmutzungsunempfindlich (auch nach 2 Jahren Betrieb)

v Einfache und rasche Zuganglichkeit fUr die Wartung durch
Offnen der beiden Putzdeckel

v Kein Spezialwissen zur Demontage notwendig

v" Kein Anstieg des rohrseitigen Druckverlusts

v" Keine Verschlechterung der Warmeleistung

1838 C
zur Warmepumpe ‘

ECKDATEN:

v Material: Edelstahl 1.4571

v Abmessungen: 3.506 x 465 x 445 mm

v WT-Rohre @ 12 x 1 mm aus Edelstahl 1.4571

v' Medium im Rohr: Kondensat-Abwdasser

v' Medium ums Rohr: Glykol-Gemisch

v' Auslegung | Konstruktion | AV | Fertigung
v Gewicht: 260 kg



GLATTROHRWARMETAUSCHER

Gesattigte Rauchgase aus der nassen Rauchgasreinigungsanlage einer Son-
dermUllverbrennungsanlage mussen vor Eintritt in den Aktivkohlefilter wieder
aufgeheizt werden. Dies wird durch einen zweistufigen Warmetauscher erreicht.
Der bestehende Warmetauscher aus Edelstahl 1.4435 wurde nach 8 Jahren Be-
frieb defekt und wurde durch einen neuen Wéarmetauscher aus korrosionsbe-
st&ndigerem Material ersetzt.
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3D-Konstruktion
in Autodesk Inventor

ECKDATEN:
v Warmetauscher-U-Rohre @ 18 x 1 mm — : _ .
aus Edelstahl 1.4539 Z////////////’ 2 999000000000 50300000¢
7 7 s Se0ng
v Abmessungen: 3.715 x 2.978 x 1.700 mm ,////////”?////7// 7 — e
v' Maximal zul&ssiger Druck: 26 bar /'/’“/'/“/‘// 7 # s LU SNCC 229¢
v' Maximal zul@ssige Temperatur: 240 °C (i Z

v Gewicht: 4.780 kg
v Auslegung | Konstruktion | AV | Fertigung
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